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Fresa de roscar con refrigeracioén interior, rosca métrica

Thread milling cutter with internal coolant supply, metric thread

Fraise & fileter avec arrosage central, filetage métrique

Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura metrica

Gewindefréser mit InnenkUhlung, Metrisches Gewinde

Pe3bboghpesa c sBHympeHHel nodayeli COXK, M

RA

DC_
]

BLERY

@
©

@ D

Refrigeracién interna axial [ Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale / Axial innere KUhlschmiertstoffzufihrung /
®poHmManeHoe BHympeHHee oxnaxoeHue

ROSCKEN
NN
DIN 6535-HA

gl )

DC

DMM

OAL

PCEDC

P

APMXS

N° HL.

RA

0 1 he MO00.60.

3 6 50 3 M4 0,7 6,3 9 00300 00300
3,8 6 50 3 M5 0,8 8 10 00380 00380
4,5 6 54 3 M6 1 9 9 00450 00450

6 6 54 3 M8 1,25 12,5 10 00600 00600
7,5 8 60 3 MI0 1,5 15 10 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 70 4 Mi12 175 | 19,25 1 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 80 4 Mi4 2 22 1 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 80 4 M16 2 24 12 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 90 4 M18 25 27,5 1 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 100 4 M20 2,5 30 12 * 01600.00H2 01600.00H2
DC |DMM | OAL [PCEDC| M P |APMXS| N°HL.| RA
2002 h6 MO1.60.

3 6 50 3 M4 0,7 84 12 00300 00300
3,8 6 54 3 M5 0,8 10,4 13 00380 00380
4,5 6 54 3 M6 1 12 12 00450 00450

6 6 60 3 M8 125 | 16,25 13 00600 00600
7,5 8 65 3 M10 15 21 14 * 00750.00H2 00750.00H2
9,56 10 75 4 M12 1,75 24,5 14 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 90 4 Mi4 2 28 14 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 M16 2 32 16 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 M18 25 37,5 15 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 104 4 M20 25 40 16 * 01600.00H2 01600.00H2

L)

DC |DMM | OAL [PCEDC| M P |APMXS| N°HL.| RA

3 6 54 3 M4 0,7 10,5 15 00300 00300
3,8 6 54 3 M5 0,8 12,8 16 00380 00380
4,5 6 60 3 M6 1 15 15 00450 00450

6 6 62 3 M8 125 20 16 00600 00600
7,5 8 70 3 M10 1,5 25,5 17 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 82 4 M12 1,75 315 18 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 100 4 M14 2 36 18 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 100 4 M16 2 40 20 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 104 4 Mi8 25 45 18 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 115 4 M20 25 50 20 * 01600.00H2 01600.00H2
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Fresa de roscar con refrigeracioén interior, rosca métrica fina

Thread milling cutter with internal coolant supply, metric fine thread
Fraise d fileter avec arrosage central, filetage métrique pas fin
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura metrica fine

Gewindefrdser mit Innenkthlung, Metrisches Feingewinde
Pe3vboghpesa c sHympeHHeli nodadeli COXK, MF

RA

DMM

BLERY

@
@

@ D

Refrigeracién interna axial [ Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale / Axial innere KUhlschmiertstoffzufihrung /
®poHMasnbHoe BHymMpeHHee oxaaxoeHue

ROSCKEN
N

BRILLANTE
UNCOATED

DIN 6535-HA

B8:El

(s2) (sa)

L)

DC

DMM

OAL

PCEDC

P

APMXS

N° HL.

RA

ioloz h6é FOO.GO.
3 6 50 3 MF4 0,5 6 12 00300 00300
3,8 6 50 3 MF5 0,5 7,5 15 00380 00380
4,5 6 54 3 MF6 0,75 9 12 00450 00450
6 6 54 3 MF8 1 12 12 00600 00600
7,5 8 60 3 MF10 1 15 15 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 70 4 MF12 15 18 12 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 80 4 MF14 1,5 21 14 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 80 4 MF16 1,5 24 16 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 90 4 MF18 1,5 275 18 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 100 4 MF20 1,5 30 20 * 01600.00H2 01600.00H2
DC DMM | OAL [PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
2002 h6 FO1.60.
3 6 50 3 MF4 05 8 16 00300 00300
3,8 6 54 3 MF5 05 10 20 00380 00380
4,5 6 54 3 MF6 | 0,75 12 16 00450 00450
6 6 60 3 MF8 1 16 16 00600 00600
7,5 8 65 3 MF10 1 20 20 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 75 4 MF12 15 24 16 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 90 4 MF14 15 28,5 19 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 MF16 1,5 33 22 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 MF18 15 36 24 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 104 4 MF20 1,5 40,5 27 * 01600.00H2 01600.00H2
b
DC DMM | OAL [PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
ioloz hé F02060.
3 6 54 3 MF4 0,5 10 20 00300 00300
3,8 6 54 3 MF5 0,5 12,5 25 00380 00380
4,5 6 60 3 MF6 0,75 15 20 00450 00450
6 6 62 3 MF8 1 20 20 00600 00600
7,5 8 70 3 MF10 1 25 25 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 82 4 MF12 15 30 20 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 100 4 MF14 15 36 24 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 100 4 MF16 15 40,5 27 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 104 4 MF18 15 45 30 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 115 4 MF20 15 51 34 * 01600.00H2 01600.00H2
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Fresa de roscar con refrigeracion interior, rosca UNC
Thread milling cutter with internal coolant supply, UNC thread
Fraise d fileter avec arrosage central, filetage UNC
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura UNC
Gewindefrdser mit Innenkthlung, UNC Gewinde

Pe3bbogpesa c sHympeHHel nooaueli COX, UNC

RA

DC_
]

=l
+

DMM

OHNO

@
©

@ D

Refrigeracién interna axial [ Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale / Axial innere KUhlschmiertstoffzufihrung /
®poHmManeHoe BHympeHHee oxnaxoeHue

ROSCKEN
NN
DIN 6535-HA

L)

DC

DMM

OAL

PCEDC

P

APMXS

N° HL.

RA

+0,02 h6 H/1” NOO'GO'
4,5 6 54 3 /4" 20 10,16 8 00450 00450
6 6 54 3 5/16” 18 12,7 9 00600 00600
7,5 8 60 3 3/8" 16 14,29 9 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 70 3 7/]6" 14 18,14 10 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 70 4 1/2" 13 19,54 10 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 80 4 9/16" 12 23,28 1 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 80 4 5/8” il 25,4 1 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 90 4 3/4" 10 30,48 12 * 01400.00H2 01400.00H2
DC DMM | OAL [PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
+0,02 | h6 H/1” NO1.60.
4,5 6 54 3 1/4" 20 12,7 10 00450 00450
6 6 60 3 5/16” 18 16,93 12 00600 00600
7,5 8 65 3 3/8" 16 19,05 12 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 75 3 7/16” 14 23,59 13 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 75 4 1/2" 13 25,4 13 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 90 4 9/16" 12 29,63 14 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 5/8" 1 32,33 14 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 3/4" 10 38,1 15 * 01400.00H2 01400.00H2
W
DC DMM | OAL |[PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
10,02 h6é H/-ln Noz.eo.
4,5 6 60 3 1/4” 20 16,51 13 00450 00450
6 6 62 3 5/]6" 18 19,76 14 00600 00600
7,5 8 70 3 3/8" 16 23,81 15 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 82 3 7/16" 14 29,03 16 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 82 4 1/2" 13 33,21 17 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 100 4 9/]6" 12 35,98 17 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 100 4 5/8" 1 41,56 18 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 106 4 3/4" 10 48,26 19 * 01400.00H2 01400.00H2
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Fresa de roscar con refrigeracion interior, rosca UNF

Thread milling cutter with internal coolant supply, UNF thread
Fraise a fileter avec arrosage central, filetage UNF

Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura UNF
Gewindefrdser mit Innenkuhlung, UNF Gewinde

Pe3bbogpesa c sHympeHHel nodaueli COX, UNF

BRILLANTE
K-PLUS

DIN 6535-HA

OHNO
g €@ D

@
@

B8:El

RA

Refrigeracién interna axial [ Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale / Axial innere KUhlschmiertstoffzufihrung /
®poHMasnbHoe BHymMpeHHee oxaaxoeHue

@4

DC | DMM | OAL |[PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
+0,02| h6 H/1” $00.60.
4,5 6 54 3 174" 28 | 9,98 M 00450 00450
6 6 54 3 5/16" | 24 12,7 12 00600 00600
7,5 8 60 3 3/8" | 24 |1482 | 14 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 70 3 716" | 20 | 1778 | 14 E 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 70 4 1/2" 20 | 1905 | 15 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 80 4 9/16" | 18 | 2258 | 16 E 01100.00H2 01100.00H2
12 12 80 4 5/8" 18 |2399| 17 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 90 4 3/4" 16 | 2857 | 18 g 01400.00H2 01400.00H2
DC | DMM | OAL [PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
+0,02 | h6 H/1” $01.60.
4,5 6 54 3 174" 28 12,7 14 00450 00450
6 6 60 3 5/16" | 24 | 1587 | 15 00600 00600
7,5 8 65 3 3/8" | 24 |1905 | 18 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 75 3 76" | 20 |2286| 18 g 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 75 4 1/2" 20 | 254 | 20 * 00950.00H2 00950.00H2
n 12 20 4 9fie" | 18 |2963]| 21 g 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 5/8" 18 |3246| 23 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 3/4" 16 38,1 24 g 01400.00H2 01400.00H2
1)
DC | DMM | OAL |[PCEDC| M P |APMXS|N°HL.| RA
+0,02| h6 H/1” $02.60.
4,5 6 60 3 174" 28 [ 16,33 | 18 00450 00450
6 6 62 3 5/16” | 24 | 20,1 19 00600 00600
7,5 8 70 3 3/8" | 24 |2434| 23 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 82 3 716" | 20 | 2794 | 22 E 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 82 4 1/2" 20 | 31,75 | 25 * 00950.00H2 00950.00H2
1 12 100 4 9/16" | 18 |3669| 26 E 01100.00H2 01100.00H2
12 12 100 4 5/8" 18 | 4092 | 29 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 106 4 3/4" 16 | 4762 | 30 g 01400.00H2 01400.00H2
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Fresa de taladrar, roscar y avellanar con refrigeracion interior, rosca métrica
Thread milling cutter with countersink and internal coolant feed, metric thread
Fraise & percer, fileter et chanfreiner avec arrosage, filetage métrique
Frese a forare, filettare e svasare con refrigerazione interna, filettatura metrica

Bohrgewindefrdser und Senkfase mit innenkihlung, metrisches Gewinde
Dpe3sbl 0118 c8ep/IeHUS, CHAMUS AacoK U Hape3aHus pe3vbwl, M

DC DN | DMM | OAL |[PCEDC| M P
+0,02 h6
3,3 45 6 62

APMXS| CHW

M4 0,7 73 0,7

ROSCKEN
NN
DIN 6535-HA
—
(K5
(N7 (N6

L)
W i
BMO0O.61.

00330

2
4,2 5,6 6 66 2 M5 0,8 9,2 0,8 00420
5 6,6 8 70 2 M6 1 1,5 1 00500
6,75 9 10 72 2 M8 1,25 14,4 1,25 00675
8,5 1 12 83 2 M10 1,6 18,9 15 00850
Fresa de taladrar, roscar y avellanar con refrigeracion interior, rosca métrica
Thread milling cutter with countersink and internal coolant feed, metric thread
Fraise & percer, fileter et chanfreiner avec arrosage, filetage métrique
Frese a forare, filettare e svasare con refrigerazione interna, filettatura metrica
Bohrgewindefrdser und Senkfase mit innenkihlung, metrisches Gewinde
®Dpe3bl 0118 caepreHUSs, CHAMUA (hAcoK U Hape3aHus pe3obsi, M
/NORM
KENDU
K-PLUS
(HELX DIN 6535-HA
30° —
DO O
(N7, (N6’

DC DN | DMM | OAL |[PCEDC| M P
+0,02 h6

APMXS| CHW

10,25 | 135 14 100
12 15,5 16 105

Mi12 1,75 27 15
M14 2 32,8 1,5

3,3 45 6 62 2 M4 0,7 9,4 0,7
4,2 55 6 66 2 M5 0,8 11,6 0,8
5 6,6 8 75 2 M6 1 14,5 1
6,75 9 10 80 2 M8 1,25 18,2 125
8,5 1 12 100 2 M10 1,5 234 15
2
2

@b

00330
00420
00500
00675
00850
01025
01200
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Fresa de roscar de tres pasos para rosca interior
Three-step thread milling cutter for internal threads
Fraise a fileter, troi filets, pour filetage intérieur
Fresa a filettare, tre passo per filettatura interna
Gewindefrdéser dreischneidig fur Innengewinde
TpexcmyneHuamas pe3v608as ¢ppes3a 015 sBHympeHHel pe3b6bl
& oc @ =
LN DN /NORN
KENDU
T 15 K-PLUS
OAL \S/ (HELX DIN 6535-HA
0°  —
(P1)
DO O ¥
(N7) (N8 (N9
DMM (s2)
(H1) (H2)
LS
DC DMM OAL PCEDC LN M P
+0,02 h6
1,5 3 39 4 4 M2 0,4 00150
1,9 3 39 5 6 M2,5 0,45 00190
2,4 3 39 5 6 M3 0,5 00240
3,2 4 40 6 8 M4 0,7 00320
41 6 50 6 10 M5 0,8 00410
4,9 6 50 6 12 M6 1 00490

Fresa de roscar de un paso para rosca interior - Refrigeracién interna
Single tooth thread mill for internal thread - Internal cooling

Fraise a fileter, un filet, pour filetage intérieur - Arrosage central

Fresa a filettare un passo per filettatura interna - Refrigerazione interna
Gewindefrdaser einschneidig fur Innengewinde - Innenkihlung
Pesbbodpesa ogHo3sybas - c otBepcTMAMK ana nopgaun COXK

=

ielliooks:
KENDU
‘m DIN 6535-HA
0° [
(P1)
o) () () !
(N7) (N8) (N9
DMM (s2)
(H1) (H2)

gl i

DC DMM OAL PCEDC LN M P
+0,02 h6

6,5 8 63 5 25 M8 125

8,2 10 72 5 30 M10 1,5

9,5 10 79 5 36 M12 1,75
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Fresa de roscar de tres pasos para rosca interior
Three-step thread milling cutter for internal threads
Fraise & fileter, troi filets, pour filetage intérieur
Fresa a filettare, tre passo per filettatura interna
Gewindefrdser dreischneidig fir Innengewinde
TpexcmyneHuamas pe3v608as ¢ppe3a 019 sBHympeHHel pe3bbbl
1 @
IN  bN /NORN
—|:| — KENDU
15° K-PLUS
OAL \L/ ZHELX DIN 6535-HA
0° ==
(P1)
L (N7) (N8) (N9
DMM (S2)
(H1 (H2)

il

DC DMM OAL PCEDC LN M P
+0,02 h6
3 4 50 3 10 M4 0,7 00300
3,8 4 50 3 12 M5 0,8 00380
4,5 6 57 3 15 M6 1 00450
6 6 57 3 18 M8 1,25 00600

263

=
17}
X
O
3
&/




@ENDU ————————————————————————— &)SCKEN

264



