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"ve STEELKEN "y STEELKEN
@(ENDU N —— @(ENDU N ——
Fresa frontal, 2 labios, corta - Corte al centro Fresa frontal, 2 labios, corta - Corte al centro
2 flute slot drill, short - Center cut 2 flute slot drill, short - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta - Taglio al centro
Langlochfréser, 2 Schneiden, kurz - Zentrumsachnitt Langlochfréser, 2 Schneiden, kurz - Zentrumsachnitt
Opesa 2-x 3ybas KoHyesas ¢ mopyosou pexyujeli Hacmoio, KOpoOMKas cepus @pesa 2-x 3y6as KoHyesas ¢ mopyosou pexyueli 4acmsto, KOpomKas cepus
S . o = S . 6 =
- -
0 0,
| = N | N N
NORM NORM NORM NORM NORM NORM NORM NORM
OAL @ ‘m DIN 327-B DIN 327-D DIN 327-B DIN 327-D OAL @ ‘m DIN 844-A DIN 844-B DIN 844-A DIN 844-B
30° DIN 1835-A DIN1835-B DIN1835-A DIN1835-B 30° DIN1835-A DIN 1835-B DIN1835-A DIN1835-B
— - I— - [ — = I— -
(P1) (P1
(M3) M3
- K5~ - (K5
o (N6 o (N6
(s2. (s2)
o DV AP O RCERC 200.80.(240.80. [Pl LK IR YLK bt DMM APNXS OAL PeRC 201.80. | 241.80. 101 K:j RRRG Y1 -1 K
2 6 4 48 2 00200 00200 00200 00200 2 6 7 51 2 00200 00200 00200 00200
2,5 6 5 49 2 00250 00250 00250 00250 2,5 6 8 52 2 00250 00250 00250 00250
3 6 5 49 2 00300 00300 00300 00300 3 6 8 52 2 00300 00300 00300 00300
3,5 6 6 50 2 00350 00350 00350 00350 3,5 6 10 54 2 00350 00350 00350 00350
4 6 7 51 2 00400 00400 00400 00400 4 6 1 55 2 00400 00400 00400 00400
4,5 6 7 51 2 00450 00450 00450 00450 4,5 6 1 55 2 00450 00450 00450 00450
5 6 8 52 2 00500 00500 00500 00500 5 6 13 57 2 00500 00500 00500 00500
5,5 6 8 52 2 00550 00550 00550 00550 5,5 6 13 57 2 00550 00550 00550 00550
6 6 8 52 2 00600 00600 00600 00600 6 6 13 57 2 00600 00600 00600 00600
6,5 10 10 60 2 00650 00650 00650 00650 6,5 10 16 66 2 00650 00650 00650 00650
7 10 10 60 2 00700 00700 00700 00700 7 10 16 66 2 00700 00700 00700 00700
7,5 10 10 60 2 00750 00750 00750 00750 7,5 10 16 66 2 00750 00750 00750 00750
8 10 1 61 2 00800 00800 00800 00800 8 10 19 69 2 00800 00800 00800 00800
8,5 10 1 61 2 00850 00850 00850 00850 8,5 10 19 69 2 00850 00850 00850 00850
9 10 1 61 2 00900 00900 00900 00900 9 10 19 69 2 00900 00900 00900 00900
9,5 10 1 61 2 00950 00950 00950 00950 9,5 10 19 69 2 00950 00950 00950 00950
10 10 13 63 2 01000 01000 01000 01000 10 10 22 72 2 01000 01000 01000 01000
10,5 12 13 70 2 01050 01050 01050 01050 10,5 12 22 79 2 01050 01050 01050 01050
n 12 13 70 2 01100 01100 01100 01100 n 12 22 79 2 01100 01100 01100 01100
12 12 16 73 2 01200 01200 01200 01200 12 12 26 83 2 01200 01200 01200 01200
13 12 16 73 2 01300 01300 01300 01300 13 12 26 83 2 01300 01300 01300 01300
14 12 16 73 2 01400 01400 01400 01400 14 12 26 83 2 01400 01400 01400 01400
15 12 16 73 2 01500 01500 01500 01500 15 12 26 83 2 01500 01500 01500 01500
16 16 19 79 2 01600 01600 01600 01600 16 16 32 92 2 01600 01600 01600 01600
17 16 19 79 2 01700 01700 01700 01700 17 16 32 92 2 01700 01700 01700 01700
18 16 19 79 2 01800 01800 01800 01800 18 16 32 92 2 01800 01800 01800 01800
19 16 19 79 2 01900 01900 01900 01900 19 16 32 92 2 01900 01900 01900 01900
20 20 22 88 2 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20 20 20 38 104 2 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 22 88 2 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20 22 20 38 104 2 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 26 102 2 02400 02400 02400 02400 24 25 45 121 2 02400 02400 02400 02400 2z
25 25 26 102 2 02500 02500 02500 02500 25 25 45 121 2 02500 02500 02500 02500 §
26 25 26 102 2 02600 02600 02600 02600 26 25 45 121 2 02600 02600 02600 02600 =i
28 25 26 102 2 02800 02800 02800 02800 28 25 45 121 2 02800 02800 02800 02800 =
30 25 26 102 2 03000 03000 03000 03000 30 25 45 121 2 03000 03000 03000 03000 )
32 32 32 12 2 03200 03200 03200 03200
36 32 32 12 2 03600 03600 03600 03600
40 32 38 118 2 04000 04000 04000 04000
222 223



"ve STEELKEN "y STEELKEN
XENDU N —— @(ENDU N ——
Fresa frontal, 2 labios, larga - Corte al centro Fresa frontal 3 labios, corta - Corte al centro
2 flute slot drill, long - Center cut 3 flute slot drill, short - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 2 dents, longue - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 3 dents, court - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti, lunga - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 3 denti, corta - Taglio al centro
Langlochfréser, 2 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt Langlochfrdser, 3 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt
(Dpe3a 2-x 3y6as KoHUesas ¢ mopyosol pexyujeli Yacmoto, 07UHHASA cepust ®pesa 3-x 3ybas KoHYes8as ¢ mopyosoli pexxyujeli 4acmoto, KOpOMKaAs cepus
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— = J_ — - — ==
(P1
(M3)
K5~ L —
(N6 (N7 (N8)
(s2 (s4)
o A O e 204.80.(244.80. [PLL KR VR D o APMXS oAl PCEDC 302.80.
2 6 7 54 2 00200 00200 00200 00200 2 6 4 48 3 00200 00200
2,5 6 8 56 2 00250 00250 00250 00250 2,5 6 5 49 3 00250 00250
3 6 8 56 2 00300 00300 00300 00300 3 6 5 49 3 00300 00300
3,5 6 10 59 2 00350 00350 00350 00350 3,5 6 6 50 3 00350 00350
4 6 1 63 2 00400 00400 00400 00400 4 6 7 51 3 00400 00400
4,5 6 1 63 2 00450 00450 00450 00450 4,5 6 7 51 3 00450 00450
5 6 13 68 2 00500 00500 00500 00500 5 6 8 52 3 00500 00500
55 6 13 68 2 00550 00550 00550 00550 5,5 6 8 52 8 00550 00550
6 6 13 68 2 00600 00600 00600 00600 6 6 8 52 3 00600 00600
6,5 10 16 80 2 00650 00650 00650 00650 6,5 10 10 60 3 00650 00650
7 10 16 80 2 00700 00700 00700 00700 7 10 10 60 3 00700 00700
7,5 10 16 80 2 00750 00750 00750 00750 7,5 10 10 60 3 00750 00750
8 10 19 88 2 00800 00800 00800 00800 8 10 1 61 3 00800 00800
8,5 10 19 88 2 00850 00850 00850 00850 8,5 10 1 61 8 00850 00850
9 10 19 88 2 00900 00900 00900 00900 9 10 1 61 3 00900 00900
9,5 10 19 88 2 00950 00950 00950 00950 9,5 10 1 61 3 00950 00950
10 10 22 95 2 01000 01000 01000 01000 10 10 13 63 3 01000 01000
10,5 12 22 102 2 01050 01050 01050 01050 10,5 12 13 70 3 01050 01050
n 12 22 102 2 01100 01100 01100 01100 n 12 13 70 3 01100 01100
12 12 26 10 2 01200 01200 01200 01200 12 12 16 73 3 01200 01200
13 12 26 10 2 01300 01300 01300 01300 13 12 16 73 3 01300 01300
14 12 26 10 2 01400 01400 01400 01400 14 12 16 73 3 01400 01400
15 12 26 10 2 01500 01500 01500 01500 15 12 16 73 3 01500 01500
16 16 32 123 2 01600 01600 01600 01600 16 16 19 79 3 01600 01600
17 16 32 123 2 01700 01700 01700 01700 18 16 19 79 3 01800 01800
18 16 32 123 2 01800 01800 01800 01800 20 20 22 88 3 02000.20 02000.20
20 20 38 141 2 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20 22 20 22 88 3 02200.20 02200.20
25 25 45 166 2 02500 02500 02500 02500 24 25 26 102 3 02400 02400
30 25 45 166 2 03000 03000 03000 03000 25 25 26 102 3 02500 02500
26 25 26 102 3 02600 02600 >
28 25 26 102 3 02800 02800 §
30 25 26 102 3 03000 03000 o
(NN
-
wn

224

225




"ve STEELKEN "y STEELKEN
XENDU N —— G(ENDU N ——
Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro Fresa frontal, varios labios - Corte al centro
3 flute slot drill - Center cut Multi flute end mill - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, multidents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, multidenti - Taglio al centro
Langlochfréser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt Schaftfréiser, Mehrschneiden - Zentrumsschnitt
Ope3a 3-x 3ybas KoHYesas ¢ mopyosoll pexywed yacmeto MHo203y6as KoHuesas (hpe3a c mopyosoli pexywed Yacmoto - LieHmpaneHbiM pe3om
& POo™ @ . © =
T V.
OO - SO
W W G | @ WG
@ DIN 3278 DIN 397D OAL @ DINB44A | DIN344B | DNB44A | DNB344B
30° DIN1835-A DIN 1835-B 30° DIN1835-A DIN 1835-B DIN1835-A DIN 1835-B
— === — == — ==
(P1) (P1
(M3) M3
K5~ 1 (K5
(N6 DMM (N6
52 @ (s2) (s4)
be DMM__ [ APMXS | OAL | PCEDC 303.80. [EYELIAN DC [ DM T APMXS [ OAL [PCEDC  1202.80.[1242.80. PP\ L P X:1]
2 6 4 48 3 00200 00200 2 6 7 51 4 00200 00200 00200 00200
2,5 6 5 49 3 00250 00250 3 6 8 52 4 00300 00300 00300 00300
3 6 5 49 3 00300 00300 4 6 1 55 4 00400 00400 00400 00400
3,5 6 6 50 3 00350 00350 5 6 13 57 4 00500 00500 00500 00500
4 6 7 51 3 00400 00400 6 6 13 57 4 00600 00600 00600 00600
4,5 6 7 51 3 00450 00450 7 10 16 66 4 00700 00700 00700 00700
5 6 8 52 3 00500 00500 8 10 19 69 4 00800 00800 00800 00800
55 6 8 52 3 00550 00550 9 10 19 69 4 00900 00900 00900 00900
6 6 8 52 3 00600 00600 10 10 22 72 4 01000 01000 01000 01000
6,5 10 10 60 3 00650 00650 n 12 22 79 4 01100 01100 01100 01100
7 10 10 60 3 00700 00700 12 12 26 83 4 01200 01200 01200 01200
7,5 10 10 60 3 00750 00750 13 12 26 83 4 01300 01300 01300 01300
8 10 1 61 3 00800 00800 14 12 26 83 4 01400 01400 01400 01400
8,5 10 ll 61 3 00850 00850 15 12 26 83 4 01500 01500 01500 01500
9 10 1 61 3 00900 00900 16 16 32 92 4 01600 01600 01600 01600
9,5 10 ll 61 3 00950 00950 17 16 32 92 4 01700 01700 01700 01700
10 10 13 63 3 01000 01000 18 16 32 92 4 01800 01800 01800 01800
10,5 12 13 70 3 01050 01050 19 16 32 92 4 01900 01900 01900 01900
n 12 13 70 3 01100 01100 20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
12 12 16 73 3 01200 01200 22 20 38 104 4 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
13 12 16 73 3 01300 01300 24 25 45 121 4 02400 02400 02400 02400
14 12 16 73 3 01400 01400 25 25 45 121 4 02500 02500 02500 02500
15 12 16 73 3 01500 01500 26 25 45 121 4 02600 02600 02600 02600
16 16 19 79 3 01600 01600 28 25 45 121 4 02800 02800 02800 02800
18 16 19 79 3 01800 01800 30 25 45 121 4 03000 03000 03000 03000
20 20 22 88 3 02000.20 02000.20 32 32 53 133 6 03200 03200 03200 03200
22 20 22 88 3 02200.20 02200.20 40 32 63 143 6 04000 04000 04000 04000
24 25 26 102 3 02400 02400
25 25 26 102 3 02500 02500
26 25 26 102 3 02600 02600 >
28 25 26 102 3 02800 02800 §
30 25 26 102 3 03000 03000 o
(NN
o
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v STEELKEN ¢ STEELKEN
KENDU UL (KENDU i

Fresa frontal, 4 labios, larga - Corte al centro Fresa frontal, 4 labios, 45° - Corte al centro

4 flute end mill, long - Center cut 4 flute end mill, 45° - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, longue - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 4 dents, 45° - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, lunga - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 4 denti, 45° - Taglio al centro

Langlochfrdser, 4-Schneiden, lang - Zentrumsschnitt Langlochfréser, 4 Schneiden, 45° - Zentrumsschnitt

(Dpe3a 4—x3y6aﬂ KOHUesas c mopuoeoa pe)KyLueCI 4acmelro, O/IUHHAsA cepusa (Dpesa 4-x 3y6aﬂ KoHyesas ¢ mopuoeoﬁ pemyweﬁ qacmeho, yeon nodsema cnupanu 45 epa()
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(HSSE\  /SERIE\ /TYP\ (HSSE\  /SERIE\ /TYP\
APMXS
8%Co L N PLUS L 8%Co [\ NK PLUS
NORM NORM NORM
/HELIX\ DIN 844-A DIN 844-B OAL /HELIX\ DIN 844-B
30° DIN1835-A DIN 1835-B 45° DIN 1835-B
= - -
(P1)

(P1)
(M3) (M3)
(K5 (K5
(N6) DMM
2 2 (s2)
zco: Da%M APMXS OAL PCEDC 1203.80. m |k>]<g Drh1/|6M APMXS OAL PCEDC 1442.81.
3 6 12 56 4 00300 00300 4 6 n 55 4 00400
4 6 19 63 4 00400 00400 5 6 13 57 4 00500
5 6 24 68 4 00500 00500 6 6 13 57 4 00600
6 6 24 68 4 00600 00600 7 10 16 66 4 00700
7 10 30 80 4 00700 00700 8 10 19 69 4 00800
8 10 38 88 4 00800 00800 9 10 19 69 4 00900
9 10 38 88 4 00900 00900 10 10 22 72 4 01000
10 10 45 95 4 01000 01000 n 12 22 79 4 01100
n 12 45 102 4 01100 01100 12 12 26 83 4 01200
12 12 53 10 4 01200 01200 13 12 26 83 4 01300
13 12 53 10 4 01300 01300 14 12 26 83 4 01400
14 12 53 10 4 01400 01400 15 12 26 83 4 01500
15 12 53 10 4 01500 01500 16 16 32 92 4 01600
16 16 63 123 4 01600 01600 18 16 32 92 4 01800
18 16 63 123 4 01800 01800 20 20 38 104 4 02000.20
20 20 75 141 4 02000.20 02000.20 22 20 38 104 4 02200.20
22 20 75 141 4 02200.20 02200.20 25 25 45 121 4 02500
24 25 90 166 4 02400 02400 28 25 45 121 4 02800
25 25 90 166 4 02500 02500 30 25 45 121 4 03000
26 25 90 166 4 02600 02600
28 25 90 166 4 02800 02800
30 25 90 166 4 03000 03000
32 32 106 186 6 03200 03200
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¢ STEELKEN ¢ STEELKEN
XENDU N —— G(ENDU N ——
Fresa frontal de gran desbaste, varios labios Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso fino - Corte al centro
Several flute roughing end mill Several flute roughing end mill, fine profile — Center cut
Fraise cylindrique ravageuse en bout, multidents Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas fin = Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali per sgrossatura, multidenti Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, passo fine - Taglio al centro
Schrupp-Mehrzahnfréser Schrupp-Mehrzahnfréser, feine Teilung - Zentrumsschnitt
(Dpe3a MH0203y6as YepHOBAS C MOPY08oU pexyweli 4acmbio (Ope3a MH0203y6as 4epHOBAS MeSIKO3y6as  mMopLosol pexyueli 4acmoto
OO SO
@ WU CPLUS & W W
@ DIN 844 DIN 8445 @ DNSasA | DINSass | DNB4s-A | DNSas-B
30° DIN1835-A DIN 1835-B 30° DIN1835-A DIN 1835-B DIN1835-A DIN 1835-B
— J_ = — [ — =
(P1) (P1
(M3) M3
K5 (K5
(N6 (N6
(s2]) (sa) (s2) (s4)
o DM APMXS AL FCEDC 206.80. 246.81. A O 1206.80.(1246.80. [ PLL R R DY X B
6 6 13 57 4 00600 00600 6 6 13 57 4 00600 00600 00600 00600
7 10 16 66 4 00700 00700 7 10 16 66 4 00700 00700 00700 00700
8 10 19 69 4 00800 00800 8 10 19 69 4 00800 00800 00800 00800
9 10 19 69 4 00900 00900 9 10 19 69 4 00900 00900 00900 00900
10 10 22 72 4 01000 01000 10 10 22 72 4 01000 01000 01000 01000
n 12 22 79 4 01100 01100 n 12 22 79 4 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 4 01200 01200 12 12 26 83 4 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 4 01300 01300 13 12 26 83 4 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 4 01400 01400 14 12 26 83 4 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 4 01500 01500 15 12 26 83 4 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 4 01600 01600 16 16 32 92 4 01600 01600 01600 01600
17 16 32 92 4 01700 01700 17 16 32 92 4 01700 01700 01700 01700
18 16 32 92 4 01800 01800 18 16 32 92 4 01800 01800 01800 01800
19 16 32 92 4 01900 01900 19 16 32 92 4 01900 01900 01900 01900
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 5 02200.20 02200.20 22 20 38 104 4 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 45 121 5 02400 02400 24 25 45 121 4 02400 02400 02400 02400
25 25 45 121 5 02500 02500 25 25 45 121 4 02500 02500 02500 02500
26 25 45 121 5 02600 02600 26 25 45 121 4 02600 02600 02600 02600
28 25 45 121 5 02800 02800 28 25 45 121 4 02800 02800 02800 02800
30 25 45 121 5 03000 03000 30 25 45 121 4 03000 03000 03000 03000
32 32 53 133 6 03200 03200 32 32 53 133 6 03200 03200 03200 03200
40 32 63 143 6 04000 04000 40 32 63 143 6 04000 04000 04000 04000
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@ENDU STEELKEN G/ZENDU STEELKEN
/ NN Y NN
Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso fino, larga - Corte al centro Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso extra fino - Corte al centro

Several flute roughing end mill, fine profile, long — Center cut Several flute roughing end mill, extra fine profile — Center cut

Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas fin, longue - Coupe au centre Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas extra fin — Coupe au centre

Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, passo fine, lunga - Taglio al centro Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, passo extra fine — Taglio al centro

Schrupp-Mehrzahnfraser, feine Teilung, lang - Zentrumsschnitt Schrupp-Mehrzahnfrdser, extra feine Teilung — Zentrumsschnitt

(Dpesa MH0203y6€lﬂ YepHosas MeﬂK03y6(JH, ONuHHas cepus ¢ mopuoeoﬂ pe)KyweL“l 4acmeto Heckornbko cbnedme lerpHOGOIJ d)pe,?bl, 0onoHUMeTbHAs MesKul wiae - LIeHmpaﬂbelM pe3om

. QO™ e

= @O = GO=

L 8%Co L NRF PLUS L 8%Co N NRFF TPLUS TPLUS
B

NORM NORM NORM NORM
OAL ‘m DIN 844-A DIN 844-B OAL AIE!IL DIN 844-A DIN 844-B
{0 DIN1835-A DIN 1835-B 30° DIN1835-A DIN 1835-B

= - I

 I—

(M3) (M3)

K5 (K5)

(N6 oM (N6

DMM (s2) (s4) (s2’ (s4)

o Dr':%M AEMXS AL FCEDC 1207.80. 1247.81. o D,%M AEMXS AL FCEDC 1506.81. 1546.81.
6 6 24 68 4 00600 00600 5 6 13 57 4 00500 00500
7 10 30 80 4 00700 00700 6 6 13 57 4 00600 00600
8 10 38 88 4 00800 00800 8 10 19 69 4 00800 00800
9 10 38 88 4 00900 00900 10 10 22 72 4 01000 01000
10 10 45 95 4 01000 01000 12 12 26 83 4 01200 01200
n 12 45 102 4 01100 01100 14 12 26 83 4 01400 01400
12 12 53 110 4 01200 01200 16 16 32 92 4 01600 01600
13 12 53 110 4 01300 01300 18 16 32 92 4 01800 01800
14 12 53 110 4 01400 01400 20 20 38 104 4 02000.20 02000.20
15 12 53 110 4 01500 01500 25 25 45 121 5 02500 02500
16 16 63 123 4 01600 01600 28 25 45 121 5 02800 02800
17 16 63 123 4 01700 01700 32 32 53 133 6 03200 03200
18 16 63 123 4 01800 01800
19 16 63 123 4 01900 01900
20 20 75 141 4 02000.20 02000.20
22 20 75 141 4 02200.20 02200.20
24 25 90 166 4 02400 02400
25 25 90 166 4 02500 02500
26 25 90 166 4 02600 02600
28 25 90 166 4 02800 02800
30 25 90 166 4 03000 03000
32 32 106 186 6 03200 03200
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@ENDU STEELKEN “//'/ZENDU STEELKEN
A NN Y NN
Fresa frontal con ranura transversal Fresa frontal de desbaste, paso fino, con ranura transversal

Shell mill with cross slot Roughing shell mill, fine profile, with cross slot

Fraise trou lisse avec rainure trasversale Fraise d’ébauche trou lisse — Ravageuse, pas fin, avec rainure trasversale

Fresa frontali con cava trasversale Fresa frontali per sgrossatura, passo fine, con cava trasversale

Walzenstirnfrser mit Quernute Schruppwalzenstirnfréser, feine Teilung, mit Quernute

(Dpe3a mOpuOBO-UU}'IUHapU'-IECKGFI G)pe3a mopyoso- uUHUHapquCKGFI 4YepHoedH, MeJ‘IKO3y6aFI
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/HSSE\ I /TYP\
DC 8%Co ” ﬂ N e 8%Co BRILLANTE
] K-PLUS K-PLUS
NORM NORM
M @0 ——= 1l ®s0 —=
° o
DMM

s BT

m3)

K5

N6

2 s

DC DMM OAL PCEDC DC DMM OAL PCEDC
DC M 232.80 e M 1236.80
40 16 32 6 04000 04000 40 16 32 6 04000 04000
50 22 36 8 05000 05000 50 22 36 8 05000 05000
63 27 40 8 06300 06300 63 27 40 8 06300 06300
80 27 45 10 08000 08000 80 27 45 8 08000 08000
100 32 50 12 10000 10000 100 32 50 10 10000 10000

Fresa frontal de desbaste con ranura transversal
Roughing shell mill with cross slot

Fraise d’ébauche trou lisse avec rainure trasversale
Fresa frontali per sgrossatura con cava trasversale
Schruppwalzenstirnfréser mit Quernute
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DC DMM OAL PCEDC

K12 H7 236.80
40 16 32 6 04000
50 22 36 8 05000
63 27 40 8 06300
80 27 45 8 08000
100 32 50 10 10000
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