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(KENDU RS HAL L KENDU RS HAL L
Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro
2 flute slot drill - Center cut

INDICE Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre

INDEX Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro

INDEX Langlochfréser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt

INDICE Dpe3a 2-x 3ybas KoHYesds ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto

INHALT

UHOekc @

DIN 1835-A K-PLUS 00.91 1402.9 190 06 O
PM N N
ITAM ) 1642.70 1643.70
e K-PLUS K-PLUS
K-PLUS 40.9 4149 O 19 Q 46.9 6/ 4 64 4 @ ‘%: NORM DIN1835-A NORM DIN 1835-B
DIN 327-B = DIN 327-D =
//SERIE\ //SERIE\ //SERIE\ .
SERIE N N L (P1)
(M3)
(K5
DIN 1835-A DIN DIN
NORMA == |327-B 844A (s2 (s4)
STANDARD
DIN1835-B | DIN DIN DIN DIN
DC APMX AL PCEDC
= [327-D 8448 8448 8448 5 S o 200.91. 240.91.
PO VAT VTN VTN VAT /TYP [TVP 2 4 48 2 00200 00200
by NK NREF NWe NWC 2,5 5 49 2 00250 00250
3 5 49 2 00300 00300
3,5 6 50 2 00350 00350
TIPO DE TRABAJO 4 7 51 2 00400 00400
TYPE OF MILLING 4,5 7 51 2 00450 00450
2 2:20 [ 4+30 | 6:32 | 632 16 + 32 16 = 32 5 8 52 2 00500 00500
oCEDC (2) > 7 T 5 5 5,5 8 52 2 00550 00550
TECNOLOGIA | TECHNOLOGY csC_| csc | csc | csc CcsC csC 665 ]% gg 3 ggggg ggggg
213 | 214 | 215 | 216 | 217 | 217 [ 217 218 | 218 | 218 , 0 80 > 00700 00700
7,5 10 60 2 00750 00750
8 n 61 2 00800 00800
8,5 n 61 2 00850 00850
9 n 61 2 00900 00900
10 13 63 2 01000 01000
12 16 73 2 01200 01200
14 16 73 2 01400 01400
15 16 73 2 01500 01500
16 19 79 2 01600 01600
18 19 79 2 01800 01800
20 22 88 2 02000.20 02000.20
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vy SUPERKEN Tvg SUPERKEN
(KENDU A (KENDU A
Fresa frontal, 4 labios - Corte al centro Fresa frontal, varios labios - Corte al centro

4 flute end mill - Center cut Multi flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, multidents - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, multidenti - Taglio al centro

Schaftfr@ser, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt Schaftfréser, Mehrschneiden - Zentrumsschnitt

®pe3a 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyosoli pexyuwel yacmoto MHo203y6as KoHUesas pe3d c mopyosoli pexyuieli Yacmelo - LieHmparnbHbiM pe3om
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APMXS

Oe*®

|<—

oAl T

(P1) (P1)

(M3) (M3)

K5 (K5

o 's2) sa 52 sa

Z‘g D::SM APMXS OAL PCEDC 1402.91. 1442.91. Z‘; DmsM APMXS AL PLEDC 1102.91. 1142.91.
4 6 1 55 4 00400 00400 6 6 13 57 5 00600 00600
5 6 13 57 4 00500 00500 8 10 19 69 5 00800 00800
6 6 13 57 4 00600 00600 10 10 22 72 5 01000 01000
7 10 16 66 4 00700 00700 12 12 26 83 5 01200 01200
8 10 19 69 4 00800 00800 16 16 32 92 5 01600 01600
9 10 19 69 4 00900 00900 20 20 38 104 5 02000.20 02000.20
10 10 22 72 4 01000 01000 25 25 45 121 5 02500 02500
n 12 22 79 4 01100 01100 32 32 53 133 5 03200 03200
12 12 26 83 4 01200 01200
13 12 26 83 4 01300 01300
14 12 26 83 4 01400 01400
15 12 26 83 4 01500 01500
16 16 32 92 4 01600 01600
18 16 32 92 4 01800 01800
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20
22 20 38 104 4 02200.20 02200.20
25 25 45 121 4 02500 02500
28 25 45 121 4 02800 02800
30 25 45 121 4 03000 03000
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(KENDU

Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso extra fino - Corte al centro
Several flute roughing end mill, extra fine profile — Center cut

Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas extra fin — Coupe au centre
Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, passo extra fine - Taglio al centro

Schrupp-Mehrzahnfréser, extra feine Teilung — Zentrumsschnitt
Heckonbko ghielime yepHo8oL ghpe3bl, 00NOSTHUMETbHAs MeKUL Wde - LieHmparbHbIM pe3om

S . u- QO™
APMXS /HSSE\  /SERIE\ /TVP\
L PM N NRFF

OAL RN

30°

DMM
(B

DC DMM APMXS OAL PCEDC RE
k12 h6 +0,05

6 6 13 57 4

7 10 16 66 4

8 10 19 69 4

9 10 19 69 4

10 10 22 72 4

n 12 22 79 4

12 12 26 83 4

12 12 26 83 4 25
12 12 26 83 4 4
13 12 26 83 4

14 12 26 83 4

15 12 26 83 4

16 16 32 92 4

16 16 32 92 4 25
16 16 32 92 4 4
18 16 32 92 4

20 20 38 104 4

20 20 38 104 4 25
20 20 38 104 4 4
20 20 38 104 4 6
22 20 38 104 5

25 25 45 121 5

25 25 45 121 5 25
25 25 45 121 5 4
25 25 45 121 5 6
28 25 45 121 5

32 32 53 133 6

KEN
NORM DIN 1835-A NORM DIN 1835-B
DIN 844-A [ — DIN 844-B -
(P1)
(M3)
(K5
52 8
1506.91. 1546.91.
00600 00600
00700 00700
00800 00800
00900 00900
01000 01000
01100 01100
01200 01200
01200.0025
01200.0040
01300 01300
01400 01400
01500 01500
01600 01600
01600.0025
01600.0040
01800 01800
02000.20 02000.20
02000.2025
02000.2040
02000.2060
02200.20 02200.20
02500 02500
02500.0025
02500.0040
02500.0060
02800 02800
03000 03000
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(KENDU
Fresa frontal de desbaste, perfil cresta de ola, varios labios - Corte al centro
Several flutes Roughing end mill, wave cut profile - Center cutting
Fraise cylindrique ravageuse multidents, profil créte de la vague - Coupe au centre
Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, cresta dell'onda profilo - Taglio al centro
Schrupg)frdser, welle profil, mehrschneiden - Zentrumschnitt
MH0203y aA YepHo8aA d)pesa c8o/THUCMoU KpOMKOl) -CYeHMpaoHsIM pexyuum 3y6OM
s (FSSE\  NORR\ /SHIE\
DIN
I8 ) 9
K-PLUS K-PLUS
OAL LTV DIN 1835-B DIN 1835-B DIN 1835-B
NWC [ s -
(P1)
(HELX (M3)
30° (K5)
) (s2] (sa)
DC DMM OAL PCEDC RE
o o s Y-V N[ 1642.71. 1642.71.RI
16 16 32 92 4 1 01600.0010 | 01600.0010 | 01600.RI10
16 16 32 92 4 25 01600.0025| 01600.0025| 01600.RI25
16 16 32 92 4 4 01600.0040( 01600.0040( 01600.R140
20 20 38 104 4 1 02000.0010| 02000.0010| 02000.RI10
20 20 38 104 4 25 02000.0025| 02000.0025| 02000.RI25
20 20 38 104 4 4 02000.0040( 02000.0040| 02000.RI40
25 25 45 121 5 1 02500.0010| 02500.0010| 02500.RI10
25 25 45 121 5 25 02500.0025| 02500.0025| 02500.RI25
25 25 45 121 5 4 02500.0040( 02500.0040| 02500.RI140
32 32 53 133 5 1 03200.0010| 03200.0010| 03200.RI10
32 32 53 133 5 25 03200.0025| 03200.0025( 03200.RI25
32 32 53 133 5 4 03200.0040( 03200.0040| 03200.RI40
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04 KEN
XENDU
Fresa frontal de desbaste, perfil cresta de ola, varios labios, larga - Corte al centro
Several flutes Roughing end mill, wave cut profile, long - Center cutting
Fraise cylindrique ravageuse multidents, profil créte de la vague, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, cresta dell'onda profilo, lunga - Taglio al centro
Schrupg)frdser, welle profil, mehrschneiden, lang - Zentrumschnitt
MH0203y0as1 YepHOBaS hpe3a ¢ 8OHUCMOU KDOMKOU, ONUHHAS CEpUS - C UeHMPATbHbIM PexyLyum 3y6om
S 7 ¢lClw
)
APMXS i
N L DIN
PM 844- L
AL K-PLUS K-PLUS
LTV DIN 1835-B DIN 1835-B DIN 1835-B
NwC e s s
(P1)
(HELX (M3)
30° K5
o (s2] (sa)
DC DMM APMXS OAL PCEDC RE
o o T [:V:EN /[N 1643.71. 1643.71..RI
16 16 63 123 4 1 01600.0010 | 01600.0010 | 01600.RIT0
16 16 63 123 4 25 01600.0025 | 01600.0025 | 01600.RI25
16 16 63 123 4 4 01600.0040 | 01600.0040| 01600.R140
20 20 75 141 4 1 02000.0010 | 02000.0010 | 02000.RIT0
20 20 75 141 4 25 02000.0025| 02000.0025| 02000.RI25
20 20 75 141 4 4 02000.0040(02000.0040| 02000.R140
25 25 90 166 5 1 02500.0010 | 02500.0010 | 02500.RIT0
25 25 90 166 5 25 02500.0025| 02500.0025| 02500.RI25
25 25 90 166 5 4 02500.0040(02500.0040| 02500.R140
32 32 106 186 5 1 03200.0010 | 03200.0010 | 03200.RI10
32 32 106 186 5 25 03200.0025| 03200.0025 | 03200.RI25
32 32 106 186 5 4 03200.0040| 03200.0040| 03200.RI40
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