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e ECOKEN 2 ECOKEN
(KENDU EXER KENDU JSeL L
Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro
2 flute slot drill - Center cut
INDICE Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre
INDEX Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro
INDEX Langlochfréser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt
INDICE Ope3a 2-x 3yb6as KoHYe8as ¢ Mopyosou pexxyujeli 4acmeio
INHALT
UHOekc @ @
el - cRo - Jl N20N.37 IN3ON.37/ IN4ON.37 W30N.37 [B20N!37 BAON.37 K6ON.37 K8ON.37 K60L.37 K8OL37 APMXS UNORNN /SERIEN
ITEM - DIN
e [ “CROM | N24N.37 N34N.37) NA4N.37 W34N!37 B24N.37 BA4NI37 K64N:37 K84N.37 K64L.37 [K80L.37 o7 N
KECROM: KECROM:
OAL TP DIN 6535-HA DIN 6535-HB
SERIE [\ e (-
(P1)
NORMA m @
STANDARD 30° K5
(N6 (N8 (N9
TIPO (s2. (sa)
TYP
DC DMM APMXS OAL PCEDC
TIPO DE TRABAJO o8 ho N20N.37. N24N.37.
TYPE OF MILLING 1 3 25 38 2 00100
2 3 6 38 2 00200
2 3 3 7 38 2 00300
PCEDC (7) 3 6 7 57 2 00300.06 00300.06
TECNOLOGIA | TECHNOLOGY 4 4 8 50 2 00400
4 6 8 57 2 00400.06 00400.06
5 5 10 50 2 00500
5 6 10 57 2 00500.06 00500.06
6 6 10 57 2 00600 00600
8 8 16 63 2 00800 00800
10 10 19 72 2 01000 01000
12 12 22 83 2 01200 01200
14 14 22 83 2 01400
16 16 26 92 2 01600 01600
18 18 26 92 2 01800
INDICE 20 20 32 104 2 02000 02000
INDEX
INDEX
INDICE
INHALT z
NHOekc :
2
P | (G CROM:: R30N.37 | |R40N:37. V40N.67| V40L.67
= [ K-PRO | K60N.52 M6ON.52 V4ON.62 VA40L.62
ITEM
PRI | (- ROV~ [ R34N:37 R44N.37 V44N.67 V44L.67
== [ K-PRO | VA44N.62 V44L.62
SERIE
NORMA DIN DIN
STANDARD 65271 KENDU | KENDU | 557, | KENDU
1IPO /TP TP | TV £ TYP
TYP NRF NKMAR NK KENDU
TIPO DE TRABAJO
TYPE OF MILLING
o 6+8 [9+20[3+25 ]| 6+12 [ 6220 | 6220
PCEDC (7) 3 4 3 4 4
TECNOLOGIA [ TECHNOLOGY csc cscC csc csc HPC HPC
208 208 209 209 210 210
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vy ECOKEN o ECOKEN
@(ENDU N — @(ENDU N —
Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro Fresa frontal, 4 labios - Corte al centro
3 flute slot drill - Center cut 4 flute end mill - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 4 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 4 denti - Taglio al centro
Langlochfrdser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt Schaftfréser, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt
®pe3a 3-x 3ybas KoHUesds ¢ mopyosol pexyuiel 4acmeto ®pe3a 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyogoli pexxyujeli 4acmoio
S ¢ Il S O @
T Y & ©ow
DIN N DIN N
65271 6527L
KECROM KECROM KGECROMH KGECROMH
@ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HB OAL e 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HB
N  I— - N  — -
P1) (P1)
/HELIX\ (M3) /HELIX\ (M3)
30° (K5~ 30° (K5
(N6 [N8] (N9 R (N6) (N8) (N9)
(s2) (s4) (52 (s4)
DC DMM APMXS OAL PCEDC DC DMM APMXS OAL PCEDC
> o N30ON.37. N34N.37. oe o N4ON.37.  N44N.37.
2 3 6 38 3 00200 2 3 7 38 4 00200
3 3 7 38 3 00300 3 3 8 38 4 00300
3 6 7 57 3 00300.06 00300.06 3 6 8 57 4 00300.06 00300.06
4 4 8 50 3 00400 4 4 1 50 4 00400
4 6 8 57 3 00400.06 00400.06 4 6 1 57 4 00400.06 00400.06
5 5 10 50 3 00500 5 5 13 50 4 00500
5 6 10 57 3 00500.06 00500.06 5 6 13 57 4 00500.06 00500.06
6 6 10 57 3 00600 00600 6 6 13 57 4 00600 00600
8 8 16 63 3 00800 00800 8 8 19 63 4 00800 00800
10 10 19 72 3 01000 01000 10 10 22 72 4 01000 01000
12 12 22 83 3 01200 01200 12 12 26 83 4 01200 01200
14 14 22 83 3 01400 14 14 26 83 4 01400
16 16 26 92 3 01600 01600 16 16 32 92 4 01600 01600
18 18 26 92 3 01800 18 18 32 92 4 01800
20 20 32 104 3 02000 02000 20 20 38 104 4 02000 02000
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(KENDU

Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro

3 flute slot drill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro
Langlochfrdser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt

Ope3a 3-x 3y6as koHUesas c mopyosou pexyujell Hacmeto

45°
DC DMM APMXS OAL PCEDC
e8 h6
3 3 8 38 3
3 6 8 57 3
4 4 1 50 3
4 6 1 57 3
5 5 13 50 3
5 6 13 57 3
6 6 13 57 3
8 8 19 63 3
10 10 22 72 3
12 12 26 83 3
14 14 26 83 3
16 16 32 92 3
18 18 32 92 3
20 20 38 104 3

ECOKEN
NN
KSCRONMH KSCRONMH
DIN 6535-HA DIN 6535-HB
 — =
(M3)
(N7) (N8
(s2)
W30N.37. W34N.37.
00300
00300.06 00300.06
00400
00400.06 00400.06
00500
00500.06 00500.06
00600 00600
00800 00800
01000 01000
01200 01200
01400
01600 01600
01800
02000 0200

(KENDU

Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 2 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

Kugelfréser, 2 Schneiden
®pe3sa 2-x 3yb6as ¢ noaycghepudeckum mopyom
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ECOKEN
NN
K_CROMY K_CROMY
DIN 6535-HA DIN 6535-HB
 — -

DC DMM APMXS OAL PCEDC RE
S b6 0,02 B20N.37. B24N.37.
2 3 7 38 2 1 00200
3 3 8 38 2 15 00300
3 6 8 57 2 1,5 00300.06 00300.06
4 4 l 50 2 2 00400
4 6 1 57 2 2 00400.06 00400.06
5 5 13 50 2 25 00500
5 6 13 57 2 2,5 00500.06 00500.06
6 6 13 57 2 3 00600 00600
8 8 19 63 2 4 00800 00800
10 10 22 72 2 5 01000 01000
12 12 26 83 2 6 01200 01200
16 16 32 92 2 8 01600 01600
20 20 38 104 2 10 02000 02000
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(KENDU KEN (KENDU KEN

Fresa frontal punta semiesférica, 4 labios Fresa frontal, 6-8 labios - Corte al centro

4 flute ball nose end mill 6-8 flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 4 dents Fraise cylindrique en bout, 6-8 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 4 denti Fresa cilindriche frontali, 6-8 denti - Taglio al centro
Kugelfréser, 4 Schneiden Schaftfréser, 6-8 Schneiden - Zentrumsschnitt

(Dpe3a 4—x3y6aﬂ C nonycd)epuquKUM mopyom GJpesa 6-8-x 3y6aﬂ KOHYeesas c mopuosot) pe>Kyu4e0 4acmobo

@ O™

/NORN  /SERIE
s g N

KECROM KECROM KECROMA KECROM KECROIN KECRON,
OAL DIN 6535-HA DIN 6535-HB OAL m DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
[ [ NKM — e [ =
(P1) (P1.
(M3) /HELIX\ (M3
K5~ 55° (K5
v N6) (N8) (N9 (N6) (N8 (N9
DMM 52 8 oMM
(H1) (H1L
DC DMM APMXS OAL PCEDC RE DC DMM APMXS OAL PCEDC CHW
— 5 0,02 B40N.37. B44N.37. 0 " 257 K60N.37. K64N.37. K80ON.37. K84N.37.
4 4 12 40 4 2 00400 6 6 13 57 6 015
5 5 14 50 4 25 00500 8 8 19 63 6 0,5 00800 00800
6 6 16 50 4 3 00600 00600 10 10 22 72 6 0,15 01000 01000
8 8 20 60 4 4 00800 00800 12 12 26 83 6 0,5 01200 01200
10 10 22 70 4 5 01000 01000 14 14 26 83 6 0,2 01400
12 12 22 75 4 6 01200 01200 16 16 32 92 6 0,2 01600 01600
16 16 25 75 4 8 01600 01600 18 18 32 92 8 0,2 01800
20 20 32 100 4 10 02000 02000 20 20 38 104 8 02 02000 02000
25 25 45 121 8 0,2 02500 02500

Fresa frontal, 6-8 labios, larga - Corte al centro

6-8 flute end mill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 6-8 dents, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 6-8 denti, lunga - Taglio al centro
Schaftfréser, 6-8 Schneiden, lang — Zentrumsschnitt

®Ope3a 6-8-x 3ybas KoHUe8as ¢ mopyo8sol pexyuieli 4acmoto, OSIUHHASA cepust

o=
ST L

KSCROM KSCROM KSCROM KSCROM
OAL A1 DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Qe =l eiw
(P1
(HELIX (M3
55° (K5
(N6 (N8 (N9
DMM
Do DUM AP OAL PCEDC chw K60L.37. K64L.37. K80L.37. K84L.37.
6 6 20 65 6 0,15
8 8 25 70 6 0,15 00800 00800
10 10 30 80 6 0,15 01000 01000
12 12 45 100 6 0,15 01200 01200
14 14 45 100 6 0,2 01400
16 16 50 10 6 0,2 01600 01600
18 18 50 10 8 0,2 01800
20 20 60 125 8 0,2 02000 02000
25 25 70 135 8 0,2 02500 02500
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(KENDU KEN (KENDU KEN

Fresa frontal de desbaste - Corte al centro Fresa frontal, varios labios, con chaflén en la esquina - Corte al centro
Roughing end mill - Center cut Muilti flute end mill, with chamfer - Center cut

Fraise cylindrique d'ébauche - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, multidents, avec chanfrein d'angle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali per sgrossatura - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, multidenti, smusso di spigolo - Taglio al centro
Schruppfrdser - Zentrumsschnitt Schaftfrdser, Mehrschneiden, mit Fase - Zentrumsschnitt

YepHosas d)pesa KoHUesas- LleHmpaneHeim pe3om MHO?O3y6Gﬂ KOHUesad d)pe3a € mopyo8sou pexyuyeli Yacmeto - LleHmparneHsim pe3om

- e T GO™
& & T% ®$$

KECRON KECRONM KECROM K=CROM [ K-PRO |
m DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB OAl m DIN 6535-HA
NRF — - — | NKM 55° —
/HELIX\

o

(S2_ (s4) DMM

DC__DWM__APWS _ OAL PCEDC CHW R30N.37. R34N.37. R40N.37. R44N.37. pe DUMAPMXs  OAL Pefbe oW

6 6 13 57 3 0,5 00600 00600 3 6 10 58 4 0,15

7 8 19 63 3 0,5 00700 4 6 12 58 4 0,15 00400
8 8 19 63 3 0,5 00800 00800 5 6 15 58 4 0,15 00500
9 10 22 72 4 0,5 00900 6 6 15 58 6 0,15 00600
10 10 22 72 4 0,5 01000 01000 8 8 20 75 6 0,15 00800
n 12 26 83 4 0,5 01100 10 10 25 80 6 0,15 01000
12 12 26 83 4 0,5 01200 01200 12 12 30 100 6 0,15 01200
13 14 26 83 4 0,5 01300 16 16 40 104 6 0,2 01600
14 14 26 83 4 0,5 01400 20 20 45 104 8 0,2 02000
15 16 32 92 4 0,5 01500 25 25 50 120 8 0,2 02500
16 16 32 92 4 0,5 01600 01600

20 20 38 104 4 0,5 02000 02000

Fresa frontal, varios labios - Corte al centro

Muilti flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, multidents - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, multidenti - Taglio al centro
Schaftfrdser, Mehrschneiden - Zentrumsschnitt

MHo203y6as koHyesas gpe3a c mopyosol pexyuieli Hacmoio - LleHmpaneHbiM pe3om

@ .» GO

APMXS
B 909 __
OAL m @ DIN 6535-HA
NK 45° —

DMM
DC DMM APMXS OAL PCEDC
h10 h6
6 6 15 58 6
8 8 20 75 6 00800
10 10 25 80 6 01000
12 12 30 100 6 01200
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Fresa frontal, 4 labios, con hélice variable - Corte al centro
4 flute end mill, unequal helix angles - Center cut
Fraise en bout, 4 dents, & hélice différente - Coupe au centre
Fresa frontale, 4 taglienti, angolo di elica differenziata - Taglio al centro
Langlochfrdser, 4 Schneiden, ungleicher Drallwinkel, - Zentrumsschnitt
Ope3a 4-x 3y6a5 KOHUEBAS, HePABHOMEPHBILT Y201 No0BEMA CNUPanU
© - GOo=
) DC N
( T 9 /RO /SERIEN
| e KENDUM N
= cron J] [cron-Jll crro W cpro_
Be m m DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
OAL KENDU 36-39° — - [— e
(P1)
(M3)
(K5
DM 52 @
DC DMM | APMXS | OAL |PCEDC| DN LN CHW
o T 16 el VAON.67. V44N.67. VAON.62. V44N.62.
6 6 13 57 4 57 21 0,1
8 8 19 63 4 7,5 27 0,2 00800 00800 00800 00800
10 10 22 72 4 9,5 32 0,2 01000 01000 01000 01000
12 12 26 83 4 11,5 38 0,3 01200 01200 01200 01200
14 14 26 83 4 13,5 38 0,3 01400 01400
16 16 32 92 4 15,5 44 0,3 01600 01600 01600 01600
20 20 38 104 4 19,5 54 0,3 02000 02000 02000 02000
Fresa frontal, 4 labios, con hélice variable, larga - Corte al centro
4 flute end mill, unequal helix angles, long - Center cut
Fraise en bout, 4 dents, a hélice différente, longue - Coupe au centre
Fresa frontale, 4 taglienti, angolo di elica differenziata, lunga - Taglio al centro
Langlochfréser, 4 Schneiden, ungleicher Drallwinkel, lang - Zentrumsschnitt
@pe3a 4-x 3ybas KOHUe8as, HepasHoMepHbIU Y2071 No0veMd cnupasnu
® = GO=
T DC *%
APMXS /NORM\  /SERIE\
L KENDU L
n DN KZCRONIE k:crRov+ M k-PRO M K-PRO |
(TP (HELX DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
OAL NK 36-39° — - [— -
(P1
(M3)
(K5
DMM 52 @
DC DMM | APMXS | OAL |[PCEDC| DN LN CHW
6 6 18 66 4 5,7 25 0,1 00600 00600 00600 00600
8 8 24 80 4 7,5 30 0,2 00800 00800 00800 00800
10 10 30 90 4 9,5 35 0,2 01000 01000 01000 01000
12 12 36 102 4 11,5 45 0,3 01200 01200 01200 01200
16 14 48 110 4 13,5 60 0,3 01600 01600 01600 01600
20 16 60 130 4 15,5 75 0,3 02000 02000 02000 02000
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