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(KENDU HIMKEN (KENDU HIMKEN
Fresa frontal 2 labios, corta, ALU - Corte al centro Fresa frontal, 2 labios, corta - Corte al centro
2 flute slot drill, short, ALU - Center cut 2 flute slot drill, short - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court, ALU - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta, ALU - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta - Taglio al centro
ALU Schaftfrdser, 2 Schneiden, kurz — Zentrumsschnitt Langlochfréser, 2 Schneiden, kurz - Zentrumsachnitt
Dpesa 2-x 3ybas KoHUesas ¢ mopyosoul pexywieli 4acmeko No asMUHUIO Dpesa 2-x 3ybas KoHUe8as ¢ mopyosol pexywell 4acmeoto, KOpoOMKas cepus
@ . @@@ @ —{ |- @ Q
I APMXS
e /RORR /SERIE\ (NoRi SERIE
l " [ .DN KENDU S APMXS 6?5'71'( S
= K-CROM
OAL AT CHELX DIN 6535-HA OAL LTV DIN 6535-HA DIN 6535-HA
NKE 25° — [\ — [—
/HELIX\
(N7) (N8) - < (N6) (N8) (N9
DMM ol (S2 (s4)
(H1)
DC DMM |APMXS| OAL | PCEDC DN LN RE DC DMM APMXS OAL PCEDC
e A200.60. > M 100.60. 100.67.
2 3 3 38 2 1,9 9 01 00200 3 6 4 50 2 00300 00300
3 3 4 38 2 2,9 10 01 00300 3,8 6 5 54 2 00380 00380
4 6 5 54 2 3,8 14 01 00400 4 6 5 54 2 00400 00400
5 6 6 54 2 4,8 17 0,1 00500 4,8 6 6 54 2 00480 00480
6 6 7 54 2 57 18 01 00600 5 6 6 54 2 00500 00500
8 8 9 58 2 7,7 20 01 00800 5,75 6 7 54 2 00575 00575
10 10 1 66 2 9,7 24 01 01000 6 6 7 54 2 00600 00600
12 12 12 73 2 1,5 28 0,15 01200 7 8 8 58 2 00700 00700
16 16 16 82 2 15,5 34 0,15 01600 7,75 8 9 58 2 00775 00775
20 20 20 92 2 19,5 42 0,15 02000.20 8 8 9 58 2 00800 00800
9,7 10 1 66 2 00970 00970
10 10 1 66 2 01000 01000
12 12 12 73 2 01200 01200

Fresa frontal 2 labios, ALU - Corte al centro

2 flute slot drill, ALU - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, ALU - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti, ALU - Taglio al centro

ALU Schaftfr@ser, 2 Schneiden — Zentrumsschnitt

(Dpe3a 2-X3y6aﬂ KoHyesas c mopuoeoa pe)KyLued 4yacmeo o AJIIOMUHUKO

e . GOo=
4 ©eo

oAL
@ SNEsTE-T
—
-] (N7 (N8)
DMM=—
ag D::%M APMXS OAL PCEDC A300.60.
2 3 7 38 2 00200
3 3 8 38 2 00300
4 6 1 57 2 00400
5 6 13 57 2 00500
6 6 13 57 2 00600
8 8 19 63 2 00800
10 10 22 72 2 01000
12 12 26 83 2 01200
16 16 32 92 2 01600
20 20 38 104 2 02000.20
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(KENDU HKEN (KENDU HKEN
Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro Fresa frontal, 2 labios, larga - Corte al centro
2 flute slot drill - Center cut 2 flute slot drill, long - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 2 dents, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 2 denti, lunga - Taglio al centro
Langlochfrdser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt Langlochfréser, 2 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt
(Dpe3a 2—x3y6aﬂ KOHYyesas c mopuoeofi pe>Kyu4e17 yacmeto GJpesa 2—x3y6aﬂ KOHyesasa ¢ mopuoeoa pe)KyLueU qacmeto, O/IUHHAA cepusa
S » = @ Lo =
T API\IXS
APMX /NORMN /SERIEN /NORM  /SERIE\
| @ M) | N L
' [K-PRO onL AT
OAL /TP DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA
N — — N cC— C—
VRELRN /HELIX\
30° 30°
o (N6 (N9 3 (N6) (N8) (N9
52 8 DMM
(H1)
DC DMM APMXS OAL PCEDC DC DMM APMXS OAL PCEDC
DC M 200.60. [IPTTIFAN be M 201.67.
1 3 25 38 2 00100 00100 3 3 30 60 2 00300
1,5 3 4 38 2 00150 00150 4 4 30 60 2 00400 00400
2 3 6 38 2 00200 00200 5 5 35 70 2 00500 00500
2,5 3 8 38 2 00250 00250 6 6 40 100 2 00600 00600
3 3 7 38 2 00300 00300 8 8 40 100 2 00800 00800
3 6 7 57 2 00300.06 00300.06 10 10 50 100 2 01000 01000
3,5 4 12 40 2 00350 00350 12 12 50 100 2 01200 01200
4 4 8 50 2 00400 00400 14 14 50 100 2 01400 01400
4 6 8 57 2 00400.06 00400.06 16 16 50 100 2 01600 01600
4,5 5 14 50 2 00450 00450 18 18 50 100 2 01800 01800
5 5 10 50 2 00500 00500 20 20 50 100 2 02000.20 02000.20
5 6 10 57 2 00500.06 00500.06
6 6 10 57 2 00600 00600
7 7 20 60 2 00700 00700 Fresa frontal, 2 labios, extra larga - Corte al centro
8 8 16 63 2 00800 00800 2 flute end mill, extra long - Center cut
9 9 20 60 2 00900 00900 Fraise cylindrique en bout, 2 dents, extra longue - Coupe au centre
10 10 19 72 2 01000 01000 Fresa cil{'pdriche frontgli, 2 denti, extra lunga - Taglio ql centro
12 12 29 83 5 01200 01200 Schaftfréser, 2 Schneiden, extra lang - gentrumsschnltt
@pe3sa 2-x 3ybaa koHYesds ¢ mopyosol pexxyueli Hacmeto, SKEMpAaodauHHAA cepus
14 14 22 83 2 01400 01400
16 16 26 92 2 01600 01600 PD—C>
18 18 26 92 2 01800 01800 Y |
20 20 32 104 2 02000.20 02000.20 T
ool
L G0N 0
oh s
@ 0 DlNu65=35-HA DIN 6535-HA
(P1)
/HELIX\
30° o
v (N6) (N8) (N9
o 52, sa.

182

(H1)

I:](g Drl:/:;M APMXS OAL PCEDC 204.60. 204.67.
3 3 10 75 2 00300 00300
4 4 1 100 2 00400 00400
5 5 13 100 2 00500 00500
6 6 13 150 2 00600 00600
8 8 19 150 2 00800 00800
10 10 22 150 2 01000 01000
12 12 26 150 2 01200 01200
14 14 26 150 2 01400 01400
16 16 32 150 2 01600 01600
20 20 38 150 2 02000.20 02000.20
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(KENDU

Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 2 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

Kugelfréser, 2 Schneiden
®pe3sa 2-x 3yb6as ¢ nonycghepudeckum mopyom

e -
T

O

N
65271

Qe Q@
%\\
O©& P

HMKEN
NN
[ KPRO
UNCOATED
DIN 6535-HA DIN 6535-HA
= —

DC DMM APMXS OAL PCEDC RE
h9 h6 +0,02 901.60.
2 3 7 38 2 1 00200
2,5 3 8 38 2 125 00250
3 3 8 38 2 15 00300
3 6 8 57 2 1,5 00300.06
3,56 4 12 40 2 1,75 00350
4 4 1 50 2 2 00400
4 6 1 57 2 2 00400.06
4,5 5 14 50 2 2,25 00450
5 5 13 50 2 25 00500
5 6 13 57 2 2,5 00500.06
6 6 13 57 2 3 00600
7 7 20 60 2 3,5 00700
8 8 19 63 2 4 00800
9 9 20 60 2 4,5 00900
10 10 22 72 2 5 01000
12 12 26 83 2 6 01200
14 14 26 83 2 7 01400
16 16 32 92 2 8 01600
18 18 32 92 2 9 01800
20 20 38 104 2 10 02000.20

00200
00250
00300
00300.06
00350
00400
00400.06
00450
00500
00500.06
00600
00700
00800
00900
01000
01200
01400
01600
01800
02000.20
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(KENDU

Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, larga

2 flute ball nose slot drill, long

Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 2 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, lunga

Kugelfréser, 2 Schneiden, lang
®pe3sa 2-x 3yb6as ¢ nonychepudeckum mopuyom, O/IUHHAS cepusi

Q@6 @
DE )

HMKEN
NN
DIN 6535-HA DIN 6535-HA
= c=

DC OAL PCEDC RE
= R 902.60. 902.67.
3 60 2 1,5 00300 00300
4 60 2 2 00400 00400
5 70 2 2,5 00500 00500
6 100 2 3 00600 00600
8 100 2 4 00800 00800
10 100 2 5 01000 01000
12 100 2 6 01200 01200
14 100 2 7 01400 01400
16 100 2 8 01600 01600
18 100 2 9 01800 01800
20 100 2 10 02000.20 02000.20
Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, extra larga
2 flute ball nose slot drill, extra long
Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 2 dents, extra longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, extra lunga
Kugelfr@ser, 2 Schneiden, extra lang
®pe3sa 2-x 3yb6as ¢ noaychepudeckum mopuom, SKCMpAoauHHAs cepusi
=552 WAL
J’; KENDU
/)
K:CROM+
(SERIEN  (TYPN DIN 6535-HA DIN 6535-HA
XL N = [ —
/HELIX\
30°
(N7) (N6 (N9
(s2 (s4)
(H1)
DC OAL PCEDC RE
3 75 2 15 00300 00300
4 100 2 2 00400 00400
5 100 2 25 00500 00500
6 150 2 3 00600 00600
8 150 2 4 00800 00800
10 150 2 5 01000 01000
12 150 2 6 01200 01200
14 150 2 7 01400 01400
16 150 2 8 01600 01600
20 150 2 10 02000.20 02000.20
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(KENDU HMKEN (KENDU HMKEN
Fresa frontal 3 labios, corta - Corte al centro Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro
3 flute slot drill, short - Center cut 3 flute slot drill - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 3 dents, court - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti, corta - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro
Langlochfrdser, 3 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt Langlochfréser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt
®pe3sa 3-x 3ybas KoHYesds ¢ mopyosol pexyueli Hacmeto, KOpomkas cepus ®pe3a 3-x 3ybas KoHYesds ¢ mopuyosoli pexyuwiel Hacmeoto
S i Pe™ S ¢IClw
D & oicll
DIN S DIN N
6527K 6527L
| K-PRO |
OAL @ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HA @ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HA
N — — N — =
P1)
/HELIX\ (M3) /HELIX\
30° (K5) 30°
(N6 [N8] (N9 (N6) (N8) (N9)
(s2) (s4) (52 (s4)
(H1)
DC DMM APMXS OAL PCEDC DC DMM APMXS OAL PCEDC
2 o 302.60. 302.67. pe M 303.60.
2 3 3 38 3 00200 00200 2 3 6 38 3 00200 00200
3 3 4 38 3 00300 00300 2,5 3 8 38 3 00250 00250
4 6 5 54 3 00400 00400 3 3 7 38 3 00300 00300
5 6 6 54 3 00500 00500 3 6 7 57 3 00300.06 00300.06
6 6 7 54 3 00600 00600 3,5 4 12 40 3 00350 00350
7 8 8 58 8 00700 00700 4 4 8 50 3 00400 00400
8 8 9 58 3 00800 00800 4 6 8 57 3 00400.06 00400.06
9 10 10 66 3 00900 00900 4,5 5 14 50 3 00450 00450
10 10 1 66 3 01000 01000 5 5 10 50 3 00500 00500
12 12 12 73 3 01200 01200 5 6 10 57 3 00500.06 00500.06
14 14 14 75 3 01400 01400 6 6 10 57 3 00600 00600
16 16 16 82 3 01600 01600 7 7 20 60 3 00700 00700
18 18 18 84 3 01800 01800 8 8 16 63 3 00800 00800
20 20 20 92 3 02000.20 02000.20 9 9 20 60 3 00900 00900
10 10 19 72 3 01000 01000
12 12 22 83 3 01200 01200
14 14 22 83 3 01400 01400
16 16 26 92 3 01600 01600
18 18 26 92 3 01800 01800
20 20 32 104 3 02000.20 02000.20
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(KENDU HVKEN (KENDU HKEN
Fresa frontal, 3 labios, 45° - Corte al centro Fresa frontal, 3 labios, 45°, larga - Corte al centro
3 flute slot dri®ll, 45° - Center cut 3 flute slot drill, 45°, long - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 3 dents, 45° - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 3 dents, 45°, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti, 45°- Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 3 denti, 45° lunga - Taglio al centro
Langlochfrdser, 3 Schneiden, 45° - Zentrumsschnitt Langlochfréser, 3 Schneiden, 45°, lang - Zentrumsschnitt
Dpe3a 3x3y6asKOHUEsas CMOPUOBOU PeXXYLUEU Haambio, Yo nodsevia auparu45.20a0 (Ope3a 3-x 3y6as KoHuyesas ¢ mopyosol pexyujell yacmeto, y2on nodvema cnupanu 45 2pad, OnuHHas cepus
DS
[/
7
/NORM\  /SERIE\ / /NORMN  /SERIE\
62'{% ] KENDU L
| K-PRO ]
@ 6 DIN 6535-HA DIN 6535-HA @ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HA
w — — w — =
HELX\ (M3) /HELIX (M3
45° 45°
(N7) (N8) - (N7) (N8)
(s2) (s4 o s2)
Deg DrI:I:sM APMXS OAL PCEDC 402.60. :1?) Drl:/gM APMXS OAL PCEDC 403.60. 403.67.
3 3 8 38 3 00300 00300 3 3 30 60 3 00300 00300
3 6 8 57 8 00300.06 00300.06 4 4 30 60 3 00400 00400
4 4 1 50 3 00400 00400 5 5 35 70 3 00500 00500
4 6 1 57 3 00400.06 00400.06 6 6 40 100 3 00600 00600
5 5 13 50 3 00500 00500 8 8 40 100 3 00800 00800
5 6 13 57 3 00500.06 00500.06 10 10 50 100 3 01000 01000
6 6 13 57 3 00600 00600 12 12 50 100 3 01200 01200
7 7 20 60 3 00700 00700 14 14 50 100 3 01400 01400
8 8 19 63 3 00800 00800 16 16 50 100 3 01600 01600
9 9 20 60 3 00900 00900 18 18 50 100 3 01800 01800
10 10 22 72 3 01000 01000 20 20 50 100 3 02000.20 02000.20
12 12 26 83 3 01200 01200
14 14 26 83 3 01400 01400
16 16 32 92 3 01600 01600 Fresa frontal, 3 labios, 45°, extra larga - Corte al centro
B 8 2 L 3 L Ll Fraiss oylindricle enbout, 4853 dents, extra longus - Coupe au centre
i i iqu ut, 45°, , ex ue - u u
20 20 38 104 3 02000.20 02000.20 Fresa ci)I/indric%e frontali, 45°, 3 denti, extra Iungg - Taglio ZI centro
Schaftfréser, 45° 3 Schneiden, extra lang - Zentrumsschnitt
@pe3sa 3-x 3ybas KOHYesds ¢ mopuoeoli pexywiel Hacmeto, SKCMPAOAUHHAA cepus
@ /NORM\ /'SERIE\
KENDU XL
s
@ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HA
/HELIK\ (M3)
45°
(N7) (N8)
(s2)
= oAt PCEDC 404.60. 404.67.
3 75 3 00300 00300
4 100 3 00400 00400
5 100 3 00500 00500
6 150 3 00600 00600
8 150 3 00800 00800
10 150 3 01000 01000
12 150 3 01200 01200
14 150 3 01400 01400
16 150 3 01600 01600
20 150 3 02000.20 02000.20
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(KENDU HKEN (KENDU HKEN
Fresa frontal, 4 labios - Corte al centro Fresa frontal, 4 labios, larga - Corte al centro
4 flute end mill - Center cut 4 flute end mill, long - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 4 dents - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 4 dents, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 4 denti, lunga - Taglio al centro
Schaftfr@ser, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt Langlochfréser, 4-Schneiden, lang - Zentrumsschnitt
Opesa 4-x 3ybas KoHYesas ¢ mopyosoli pexxyujel 4Hacmoto ®pesa 4-x 3ybas KoHYesas ¢ mopyoeoli pexxyujel 4acmoto, OJIUHHAA cepust
S O = S ; “w =
i [~
—T T Vi
APMXS /NORM\  /SERIE APMIXS & /NORMN //SERIE\
A N L KENDU L
| Cicrro ] /
OAL @ 6 DIN 6535-HA DIN 6535-HA OAL @ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HA
N — — N = —
(P1) (P1)
/HELIX\ (M3) /HELIX\ (M3)
30° (K5 30° (K5
(N6) (N8 (N9’ R (N6) (N8) (N9’
52 8 DMM (S2 (s4)
(H1)
:](; D::I:SM APMXS OAL PCEDC 1202. 60. :1?) Drl:/gM APMXS OAL PCEDC 1203.60. 1203.67.
2 3 7 38 4 00200 00200 3 3 30 60 4 00300 00300
2,5 3 8 38 4 00250 00250 4 4 30 60 4 00400 00400
3 3 8 38 4 00300 00300 5 5 35 70 4 00500 00500
3 6 8 57 4 00300.06 00300.06 6 6 40 100 4 00600 00600
3,5 4 12 40 4 00350 00350 8 8 40 100 4 00800 00800
4 4 1 50 4 00400 00400 10 10 50 100 4 01000 01000
4 6 1 57 4 00400.06 00400.06 12 12 50 100 4 01200 01200
4,5 5 14 50 4 00450 00450 14 14 50 100 4 01400 01400
5 5 13 50 4 00500 00500 16 16 50 100 4 01600 01600
5 6 13 57 4 00500.06 00500.06 18 18 50 100 4 01800 01800
6 6 13 57 4 00600 00600 20 20 50 100 4 02000.20 02000.20
7 7 20 60 4 00700 00700
8 8 19 63 4 00800 00800
9 9 20 60 4 00900 00900 Fresa frontal, 4 labios, extra larga - Corte al centro
10 10 29 72 4 01000 01000 4 flute end mill, extra long - Center cut
12 12 26 83 4 01200 01200 Fraise cylindrique en bout, 4 dents, extra longue - Coupe au centre
14 14 26 83 4 01400 01400 Fresa cil{'pdriche frontgli, 4 denti, extra lunga - Taglio ql centro
16 16 32 92 4 01600 01600 Schaftfrdser, 4 Schneiden, extra lang - gentrumsschnltt
@pe3sa 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyosoli pexyuwel 4acmeoto, 3KCMPAOSIUHHAA cepus
18 18 32 92 4 01800 01800
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 @ O @
@ /NORMN  /'SERIE\
KENDUM XL
s
@ 0 DIN 6535-HA DIN 6535-HA
(P1)
/HELIX\ (M3)
30° (K5
(N6) (N8 [N9)
52 @
(H1)
De AEMXS AL PCEDC 1204.60. | PLLHTA
3 10 75 4 00300 00300
4 1 100 4 00400 00400
5 13 100 4 00500 00500
6 13 150 4 00600 00600
8 19 150 4 00800 00800
10 22 150 4 01000 01000
12 26 150 4 01200 01200
14 26 150 4 01400 01400
16 32 150 4 01600 01600
20 38 150 4 02000.20 02000.20
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(KENDU HIMKEN (KENDU HIKEN
Fresa frontal punta semiesférica, 4 labios Fresa frontal, de semidesbaste - Corte al centro
4 flute ball nose end mill Semi-roughing end mill — Center cut
Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 4 dents Fraise cylindrique en bout, semi-finition — Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 4 denti Fresa cilindriche frontali, per semi-sgrossatura — Taglio al centro
Kugelfréser, 4 Schneiden Schruppfréser mit Schlichtprofil — Zentrumsschnitt
(Dpe3a 4-x 3y6aﬂ C nonycd)epuquKUM mopyom d)pesa noJsiy4epHo8ads c mOpL{OGOU peﬂ(ylueu 4acmbio
DC,, RE DC , CHW
T e
APMXS
APMXS +6/02 WAL i /NORM\ //SERIE\
f BAKENDU N TN
UNCOATED K-CROM
OAL @ DIN 6535-HA DIN 6535-HA OAL % @ @ DIN 6535-HA
£HELX HELX
30° 30°
 [oww s2) (sa) DM
(H1)
DC DMM | APMXS OAL PCEDC RE 1901.60 m DC DMM | APMXS OAL PCEDC CHW
h9 h6 +0,02 ° ° h10 h6 45°
4 4 12 40 4 2 00400 6 6 13 57 4 0,3
5 5 14 50 4 25 00500 00500 8 8 19 63 4 0,3
6 6 16 50 4 3 00600 00600 10 10 22 72 4 0,3
7 7 20 60 4 35 00700 00700 12 12 26 83 4 04
8 8 20 60 4 4 00800 00800 16 16 32 92 4 0,5
9 9 20 60 4 4,5 00900 00900 20 20 38 104 4 05 02000.20
10 10 22 70 4 5 01000 01000
12 12 22 75 4 6 01200 01200
14 14 25 75 4 7 01400 01400
16 16 25 75 4 8 01600 01600
18 18 32 100 4 9 01800 01800
20 20 32 100 4 10 02000.20 02000.20
Fresa frontal punta semiesférica, 4 labios, larga
4 flute ball nose end mill, long
Fraise cylindrique & bout hémisphérique, 4 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 4 denti, lunga
Kugelfréser, 4 Schneiden, lang
Opesa 4-x 3ybas c nonycgepudeckum mopyom, O/TUHHAA
& " O™
APMXS
852 WPATLIN
(P KENDU
OAL V/
i TP .
@ DIN 6535-HA DIN 6535-HA
o (P1)
B DMM 30°

(S4)
(H1)
1902.67.

DC DMM APMXS OAL PCEDC RE
S h6 20,02 1902.60.
4 4 30 60 4 2 00400 00400
5 5 35 70 4 25 00500 00500
6 6 40 100 4 3 00600 00600
8 8 40 100 4 4 00800 00800
10 10 50 100 4 5 01000 01000
12 12 50 100 4 6 01200 01200
14 14 50 100 4 7 01400 01400
16 16 50 100 4 8 01600 01600
18 18 50 100 4 9 01800 01800
20 20 50 100 4 10 02000.20 02000.20
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(KENDU

Fresa frontal, 4 labios, con radio en la esquina - Corte al centro
4 flute corner radius end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, avec rayon d'angle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti, con raggio di spigolo - Taglio al centro

Langlochfrdser, 4 Schneiden, mit Eckenradius - Zentrumsschnitt
@pe3a 4-x 3ybas KoHYeaas paouycHas

(<25 RE
APMXS
OAL
DMM
DC |DMM |APMXS| OAL |PCEDC| RE
hi10 h6 +0,02
2 3 7 38 4 01
3 3 8 38 4 01
3 3 8 38 4 0,2
3 3 8 38 4 0,5
4 6 1 57 4 0,1
4 6 1 57 4 0,2
4 6 1 57 4 0,5
4 6 1 57 4 1
5 6 13 57 4 0,1
5 6 13 57 4 0,2
5 6 13 57 4 0,5
5 6 13 57 4 0,8
6 6 13 57 4 0,1
6 6 13 57 4 0,2
6 6 13 57 4 0,5
6 6 13 57 4 0,8
6 6 13 57 4 1
6 6 13 57 4 2
8 8 19 63 4 0,1
8 8 19 63 4 0,2
8 8 19 63 4 0,5
8 8 19 63 4 0,8
8 8 19 63 4 1
8 8 19 63 4 1,5
8 8 19 63 4 2
8 8 19 63 4 25
8 8 19 63 4 3
10 10 22 72 4 0,15
10 10 22 72 4 0,5
10 10 22 72 4 0,8
10 10 22 72 4 1
10 10 22 72 4 1,5
10 10 22 72 4 2
10 10 22 72 4 2,5
10 10 22 72 4 3
10 10 22 72 4 4

(]

45

1402.67.

00200
00300
00300.0002
00300.0005
00400
00400.0002
00400.0005
00400.0010
00500
00500.0002
00500.0005
00500.0008
00600
00600.0002
00600.0005
00600.0008
00600.0010
00600.0020
00800
00800.0002
00800.0005
00800.0008
00800.0010
00800.0015
00800.0020
00800.0025
00800.0030
01000
01000.0005
01000.0008
01000.0010
01000.0015
01000.0020
01000.0025
01000.0030
01000.0040
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/ SERIE

HMKEN
NN

K-CROM#

@ DIN 6535-HA

—

(P1)

(M3)

K5

(N6

(s2) (s4)

(H1)
DC |[DMM |APMXS| OAL |PCEDC| RE
h10 | h6 +0,02 1402.67.
12 12 26 83 4 0,15 01200
12 12 26 83 4 0,5 01200.0005
12 12 26 83 4 0,8 01200.0008
12 12 26 83 4 1 01200.0010
12 12 26 83 4 1,5 01200.0015
12 12 26 83 4 2 01200.0020
12 12 26 83 4 2,5 01200.0025
12 12 26 83 4 3 01200.0030
12 12 26 83 4 4 01200.0040
16 16 32 92 4 0,15 01600
16 16 32 92 4 0,5 01600.0005
16 16 32 92 4 0,8 01600.0008
16 16 32 92 4 1 01600.0010
16 16 32 92 4 1,2 01600.0012
16 16 32 92 4 1,5 01600.0015
16 16 32 92 4 1,8 01600.0018
16 16 32 92 4 2 01600.0020
16 16 32 92 4 2,5 01600.0025
16 16 32 92 4 3 01600.0030
16 16 32 92 4 4 01600.0040
16 16 32 92 4 5 01600.0050
20 20 38 | 104 4 0,15 02000.20
20 20 38 | 104 4 0,5 02000.2005
20 20 38 | 104 4 0,8 02000.2008
20 20 38 | 104 4 1 02000.2010
20 20 38 | 104 4 1,2 02000.2012
20 20 38 | 104 4 1,5 02000.2015
20 20 38 | 104 4 2 02000.2020
20 20 38 | 104 4 2,5 02000.2025
20 20 38 | 104 4 3 02000.2030
20 20 38 | 104 4 4 02000.2040
20 20 38 | 104 4 45 02000.2045
20 20 38 | 104 4 5 02000.2050
20 20 38 | 104 4 55 02000.2055
20 20 38 | 104 4 6 02000.2060

(KENDU

Fresa para chaflanar 60°
Countersinker 60°
Chamfrein 60°
Svasatore 60°
Kegelsenker 60°

3eHkep 60°

e -
%PK

HMKEN
NN
S &
KENDU N
‘m DIN 6535-HA DIN 6535-HB
0° — [

DMM
DC DMM SIG OAL PCEDC
o = C406.67. CA446.67.
4 4 60° 54 4
6 6 60° 57 4
8 8 60° 63 4
10 10 60° 72 4
12 12 60° 83 4
Fresa para chaflanar 90°
Countersinker 90°
Chamfrein 90°
Svasatore 90°
Kegelsenker 90°
3eHkep 90°
S . 0 =
=
@ NS
KENDU N
OAL K:CROM+ K:CROM+
/HELIX\ DIN 6535-HA DIN 6535-HB
0° -
" lomm
DC DMM SIG OAL PCEDC
4 4 90° 54 4
6 6 90° 57 4
8 8 9Q° 63 4
10 10 90° 72 4
12 12 9Q° 83 4
16 16 90° 92 4
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(KENDU HIKEN (KENDU HIKEN
Fresa para chaflanar 100° Fresa de desbarbado en los dos sentidos

Countersinker 100° Forward and backward burr remover

Chamfrein 100° Fraise pour ébavurage avant et en arriére

Svasatore 100° Fresa per sbavatura e indietro

Kegelsenker 100° Fraser far Vor-/ und Ruckwértsentgrater

3eHkep 100° ®Ope3a 08yXCMOPOHHAA (hacoyHas

@ @ i T
SIG SIG | APMXS SIG2
RIGET tpmxs
< Ol LS

—x ._DC i
o5 o o TS
KENDU N [ 1 ] : i KENDU L
=z =z
OAL K-CROM K-CROM i = i~ K-CROM:+ K-CROM+
CHELX DIN 6535-HA DIN 6535-HB 1 oAL 1 oAL DIN 6535-HA DIN 6535-HA
0° = = ! !  — —
(P1) ! ! (P1)
(M3) : | e (M3)
K5) | | 0° K5
owm (N7) (N6] (N8) [N9) —! (N7 (N6] (N8 [N9)
(s2) (s4) oM oM (s2) (sa)
H1) AGUDO ROMO
DC DMM SIG OAL PCEDC DC DMM SIG |APMXS| OAL |PCEDC| DN LN TYPE | TYPE
he e C400.67. C440.67. I = D409.67.D409.67.
6 8 100° 63 4 00600 00600 3 4 90° 2 75 4 2,2 10 |AGUDO 00300
8 10 100° 72 4 00800 00800 4 4 90° 2,7 75 4 29 13 |AGUDO 00400
10 12 100° 83 4 01000 01000 5 5 90° 3 75 4 39 15 |AGUDO 00500
12 14 100° 83 4 01200 01200 6 6 90° 4 100 4 39 15 |AGUDO 00600
14 14 100° 83 4 01400 8 6 90° 2 100 4 ROMO 00800
16 16 100° 92 4 01600 01600 10 6 90° 4 100 4 ROMO 01000
20 20 100° 104 4 02000 02000 12 6 90° 6 100 4 ROMO 01200
Fresa para redondeado de aristas
Corner rounding end mill
Fraise pour les bords arrondis
Fresa frontali per bordi arrotondati
Ecken-Runden Schneider
®pe3a c 802HyMbIM paouycom
DC
e - 0 =
/NORMN  /SERIE\
Fresa de grabar @ KENDU N
Engraving end mill
Fraise & gravure OAL RELRN RO
Frese per incisione 0° DIN 6535-HA
Fréser far graviert
Qpe3a epasuposanbHas
1 T i ! ~ |omm
APMXS (! /NORMY /SERIEY
L | KENDU N DC DMM OAL PCEDC RE
. BRILLANTE hi1o h6 +0,01
oL |1 s 5,4 6 57 4 03 00540.0003
j ° DIN 6535-HA 5,2 6 57 4 04 00520.0004
0 = 5 6 57 4 0,5 00500.0005
P1] 6,8 8 63 4 0,6 00680.0006
(M3) 6,4 8 63 4 08 00640.0008
i (K5 6 8 63 4 1 00600.0010
LR (N7 (N6) (N8) (N9 7 10 72 4 15 00700.0015
(s2) (s4) 6 10 72 4 2 00600.0020
(H1) 7 12 83 4 25 00700.0025
DC DMM SIG APMXS OAL PCEDC 6 12 83 4 3 00600.0030
h6 +15° C106.60. 9 16 92 4 35 00900.0035
3 3 60° 15 50 1 00300 8 16 92 4 4 00800.0040
4 4 60° 18 50 1 00400 n 20 104 4 45 01100.0045
6 6 60° 20 54 1 00600 10 20 104 4 5 01000.0050
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